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Syftet med Iscar Sverige é&r att med véra produkter och véra tidnster éka véra kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.
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Effektiva floden med smart En multifunktionell mastare Dags att anmala dig till nagon
halbearbetning (s.10-12) av arets golftavlingar
(s.5-7) (s.13)
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NEOSWISS

INDEXABLE HEADS

Exakt repeterbarhet vid varje skirbyte

Utformad for att forstarka
spannkraften och ge en stabil och
saker anslutning

Snabb
montering
minimerar

stalltiden
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Modular
svarvhallare for
langdsvarvar

Ny modulér lésning for

langdsvarvar med
snabbvaxlingshuvuden.

Minimerad stalltid.
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En méngd olika hoger- och
vansterhuvuden kan monteras
i samma skaft
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Ledarspait
NEOLOGIQ-UPPFOLJAREN

"Where Innovation Never Stops!” ar den slogan
som sitter p& vaggarna i produktionslokalerna hos
ISCAR. Dessa ord har varit synonyma med féretaget
i flera decennier. Under 2020 och 2021 lanserade
vi manga nyheter och verktygslosningar for modern
bearbetning i NEOLOGIQ-serien. De stora férandringar
som sker inom tillverkning s& som den omfattande
digitaliseringen, dvergangen till eldrivna fordon och
Okad precisionstillverkning pa grund av exempelvis
3D-printing gér att nya typer av skérverktyg nu
efterfragas. Att forandringarna sker i allt snabbare
takt skarper kraven och gor att vi méaste erbjuda fler
NEOLOGIQ-produkter som svarar upp mot modern
bearbetning och "Bearbetning utan begransningar”.
Nedan finns ndgra smakprov pa innovativa verktyg som
lanserats den senaste tiden. Las mer om véara nyheter
pa www.iscar.se.

Nyheter fér halbearbetning

LOGIQ3CHAM (bild 1) har utbytbara borrskéar. Denna
borrfamilj har tre sk&reggar for forbattrad produktivitet
och kompletteras nu med nya borrskér, F3P, som gor
det mojligt att borra hal med sa gott som plan botten
for exempelvis planférsankning och fjadersaten. Med
LOGIQ3CHAM-skaren gar det att borra upp till 8xD utan
forborrning och bada skartyperna, H3P och F3P, passar
i alla borrkroppar.

Ett alternativ for djupa hal & MODUDRILL som &r en
serie moduluppbyggda borrar med utbytbara huvuden
med vandskar. Om man pé borrkroppen dven monterar
en borrférlangare kan man 6ka borrdjupet upp till 600
mm vid borrning av hal med ett diameterspann pa
33-40 mm.

Viktiga aspekter vid svarvning

Fordelen med moduldra verktyg ar att de &r mangsidiga
och kan kombineras p& manga olika satt. Helt nya
NEOSWISS (bild 2), &r ett modulart verktygssystem dar
huvudena snabbt kan bytas ut. Det finns huvuden foér
olika vandsk&r som passar for svarvning, avstickning,
sparsvarvning och gangning. NEOSWISS, som framst
ar avsett for langdsvarvar, gér det majligt att ta bort
huvuden och byta skar i trdnga maskiner med hog
repeterbarhet.

Bjorn Hakansson
Marknadschef

Innovationer fér frasning

NEODO S890 (bild 3) bestéar av 90° hérnfrasar for grov
och medelgrov bearbetning. Fréasarna har dubbelsidiga
kvadratiska skar med éatta slitstarka skareggar. NEODO
finns nu med skar med en hdrnradie pa 0.8 mm samt
pinnfrasar med diameter pa 32 respektive 25 mm.

| takt med att tekniken fér metallbearbetning utvecklas
forandras ocksé kraven pa skarverktygen. ISCAR:s
NEOLOGIQ-serie bestar av verktyg som utvecklats
med utgangspunkt fran vara kunders synpunkter. Fler
NEOLOGIQ-uppfdljare ar att vanta som svar pa dagens
alltmer avancerade teknik for bearbetning.
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ISCAR LOGIQ3CHAM - 3 effektiva skireggar for
hogre produktivitet vid haltagning

2019 lanserade Iscar LOGIQ3CHAM, en 3-skarig I6stoppsborr med oslagbar
produktivitet. LOGIQ3CHAM har stora, polerade spankanaler med variabel spiralvinkel
och borrkroppen har invédndiga kylkanaler med utlopp till varje skéregg.

Borrskaret, H3P, har en sjalvcentrerande

spets som ger utmarkt halkvalitet och hog
processakerhet. En unik inspanning utan skruvar
ger enkla och snabba indexeringar direkt i
maskinen utan onddiga stalltider som foljd. Tack
vare att borren har tre skdreggar i stéllet fér tva
kan cykeltiden kortas med upp till 50%.

Nu finns LOGIQ3CHAM &ven med
borrkroppar i 8xD!

Borrkropparna D3N finns sedan tidigare
tilgangliga i 1angder 1.5xD, 3xD och 5xD och nu
finns &ven 8xD. Dessa nya, langa borrkroppar
har en optimerad spiralgeometri som &r en
kombination av rakt och spiralvridet spér vilket
ger maximal stabilitet &ven vid héga matningar.
Den nya geometrin genererar mindre vibrationer
och darmed aven langre livslangd. Tillgangliga i
@12-25.9 mm.

F3P - Ny spets fér plan botten alternativt
planférsénkning

Iscar utdkar sortimentet av spetsar till LOGIQ3CHAM

med en F3P-geometri som kombinerar hég
produktivitet med att ge en nastan plan botten
i det borrade halet. F3P-spetsarna passar i alla

LOGIQ3CHAM borrkroppar som finns i langder fran
1,5xD till 8xD. Rekommenderade skardata for F3P ar
de samma som fér H3P-spetsen vilket ger oslagbar

produktivitet utan behov av férborrning.

LOGIQIFCHAM

THREE FLUTE
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H3P F3P
Sjalvcentrerande borr- Borrskar for plan botten
skar, ingen férborrning alternativt plan-férséankning
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Kundreportage fran CEIN -
Effektiva floden med smart halhearhetning

De ar varldsledande pa kopplingar fér hégtryckshydraulik upp till 4000 bar. Med bearbetning
av 2700 olika komponenter ar stalltiden den stora utmaningen fér CEJN - och har har
halbearbetning med Iscar SumoCham blivit en viktig del i jakten pa vardefull produktionstid.

Text och bild: Gabriella Mellergardh

— Du ser har hur enkelt det &r att byta, sager Lasse
Johansson, beredningstekniker.

Med ett enkelt handgrepp satter han in ett nytt HCP-IQ

sjalvcentrerande borrhuvud, utan att behdva mata om
verktyget eller slosa tid pa instéllningar.

— Det &r bara att byta och det har kortar stalltiderna
nar det ar sa smidigt. Dessutom har SumoCham ett
brett sortiment av bade spetsar och langder, det finns
egentligen allt vi behdver, sdger Lasse.

Kollegan Lars Larsson instammer:

— Man kan komma ner p& 4 mm och gé anda upp till
32,9 mm men det har vi inte behovt. Vi jobbar mellan
7-22 mm.

Halbearbetning ar sjélva karnan i verksamheten hos
CEJN, familjeféretaget som redan 1955 skapade och
patenterade en revolutionerande snabbkoppling som
dramatiskt férenklade hanteringen av tryckluft. ldag
inkluderas media som andningsluft, hydraulolja och
vatskor i CEJNs utbud av innovativa speciallésningar.

— | grunden ar vi en 16sningsleverantér, det ar vi riktigt
bra pa. Totalt sett handlar det om 8 600 slutprodukter
som vi levererar till kund och 85 procent av allt det vi
tilverkar héar i Skdvde och pa var produktionsenhet i
Lonsboda gar pa export utanfor Norden, beréattar Filip
Palmkuvist, verkstadschef.

Vi ar pa plats i Skévde dar huvudkontoret med 400
anstallda stér for bade utveckling och tillverkning av
komponenter. Bearbetning sker aven i Lénsboda och
CEJN har dessutom en egen monteringsanlaggning i
Shanghai. Lagg dartill 17 séljbolag varlden Gver.

— Det ar viktigt for oss att jobba néra respektive
marknad. Vi vaxer konstant och klev dver 1 miljard i

Snabba byten och ett brett sortiment var avgérande f6r
CEJNs val av SumoCham for sin halbearbetning. "Det hjélper
0Ss att korta stélltiderna”, konstaterar beredningsteknikerna
Lasse Johansson och Lars Larsson.

omsattning forra aret, berattar Filip.

Darfor har man just byggt till anlaggningen i Skdvde
och har precis startat upp ett nytt automatlager med 80
000 l&dplatser som ska rymma béade fardiga produkter

och férsérja monteringen med komponenter.
>>>
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forts. fran féregéende sida

1955 skapade och patenterade Carl Erik Josef Nyberg
snabbkopplingen fér tryckiuft och lade grunden till CEJN,
familieféretaget med bas i Skévde som nér hela vérlden med
sina innovativa speciallésningar.

Och visst behdvs det smarta |6sningar nér det handlar
om sa stora variationer och mangder av bade enskilda
komponenter och slutprodukter.

— Tillverkning av 2 700 olika komponenter &r egentligen
for mycket, men just darfor ar forbattringsarbetet sa
viktigt dar vi hela tiden jobbar pé stélltiderna. Ett satt ar
att byta borr snabbare, ett annat att hitta produktfamiljer
som har samma uppséttning. Sma saker, hela tiden,
som gor skillnad i slutdndan, konstaterar Filip.

Att standigt méta och folja upp att insatserna ockséa
levererar dnskat resultat ar lika viktigt.

—Vivill ju se i datan att det blir béattre.

De skarpa besluten av vilka verktyg som ska anvandas
sker déar ute pé golvet, med beredningsteknikernas
goda vilja. Darfor var det dem som Iscars séljare Olof
Helgeson fick traffa forst nér han tog kontakt med
CEUN.

— Det ar ett samarbete som véaxt fram och som vi ar
valdigt néjda med. Vi gor bra grejer ihop, konstaterar
Filip.

— For mig &r det viktigt att 1ara k&nna verksamheten
ocks4, sé att jag verkligen kan visa traffsékra grejer,
séger Olof.

Ett sddant exempel &r Iscars avstickningssystem
Modular-GRIP, som utvecklats for att passa alla
moderna svarvar, med magjlighet till mycket hdga
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skar- och matningshastigheter. Resultatet blir hdgre
produktivitet och battre totalekonomi f&r kunden.

— Iscar har jobbat med maskintillverkarna som har
tagit fram héllare for enkla byten, och systemet som ger
invandig kylning direkt i mot skaret ar riktigt bra. Det var
det vi nappade pa, forklarar Lasse Johansson.

Han fortsatter:

— Nar vi nyinvesterar i maskinparken sa koper vi med
sadana hallare fran start i vara Indexmaskiner. Det &r
riktigt bra stick, du far kylningen ratt och skéren haller
langre tack vare kylningen, séger Lasse.

Relationen till Iscar n&r det galler support och service
ar ocksd avgorande, menar Lasse.

— En bra kontakt som Olof ar det vi eftersdker hos en
leverantor. Vi far bra stottning och hjélp nar vi behover
det.

Jakten pa fortsatt tillvaxt hos CEJN handlar, som vi
redan konstaterat, mycket om stélltider, men det ar
ocksé en jakt pa méanniskor som vill vara med pé resan.

— CNC-operatorer ar den stora utmaningen. Vi
samverkar mycket med Lichrons teknikgymnasium som
ligger tvars dver vagen och tar emot praktikanter varje

Flédeshaél &r det vi séljer p&.” Filip Palmkvist, verkstadschef CEJN,
visar ett exempel pa koppling fér hégtryckshydraulik. "Hér &r vi
vérldsledande inom alla medium



"Vi gbr bra grejer ihop!” Samarbete och god kontakt é&r viktigt,
konstaterar fr v: Olof Helgeson, séljare Iscar; Lars Larsson,
beredningstekniker CEJN; Filip Palmkvist, verkstadschef CEJN;
Lasse Johansson, beredningstekniker CEJN

ar, men det racker inte. Vi behover rekrytera annu fler
bra méanniskor till var vaxande verksamhet, sager Filip.

For Skovdeféretaget CEJN, varldsledande inom
snabbkopplingar for hdgtryckshydraulik upp till 4000
bar, ligger aven en stor tillvaxtpotential i den snabba
teknikutvecklingen. Vi pratar om elektronikkylning,
exempelvis snabbladdning av elfordon och liknande
energikrdvande och varmealstrande applikationer som
maste kylas med vatska.

— Elektronikkylning ar det omrade som boomar just
nu och det ar riktigt spannande. Det har ar en helt
ny nish som har vuxit fram de senaste fem aren, en
jattemarknad som haller pa att explodera, berattar Filip.

Och har star CEJN redo att leverera, bland annat tack
vare effektiv hdlbearbetning.

— Alla vara produkter innehaller ett flddeshal. Fiode &r
det vi séljer pa.

Fakta: Iscar SumoCham

Produktfamiljen SumoCham, borren med utbytbara
skér, har branschens bredaste utbud av bade
geometrier och léngder, frén 4 mm till 32,9 mm. HCP-IQ
sjélvcentrerade borrhuvud finns tillgangliga hela vagen

i steg om 0,1 mm, passar i alla standard SumoCham-
borrkroppar och léampar sig for bearbetning i bade ISO
P- och ISO K-material. Aven plana FCP-borrhuvuden
finns i samma diametrar och rekommenderas &ven for
planférsédnkning.

Fakta: Iscar ModularGrip

Avstickningsssystemet ModularGrip &r ett
revolutionerande koncept fér hbg produktivitet med
foridngd livslangd, forbéattrad ytfinhet, minskad
bearbetningstid och mdjlighet till materialbesparing.
Stabiliteten i infastningen av det fyrkantiga bladet med
fyra skérldgen ger optimerad prestanda och kan sticka
av diametrar upp till 120 mm. Dessutom &r systemet
enkelt att applicera och fungerar i alla maskintyper
utan speciell justering. Adaptrar for olika skértyper kan
monteras i samma héllare och adapterns stédpunkter
ger vibrationsfri avstickning. Om ett skérldge skulle
skadas minskas stélltiden avsevért eftersom bladet kan
roteras utan ny inméatning.

Member IMC Group
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ISGARNYTT

Du har ju varit anstalld lange pa Iscar Sverige
och kan det mesta. Beratta lite om dina olika
roller under dessa ar samt om din nya roll i
teknikorganisationen och hur du ser pa den.

Ja, det har blivit nagra &r pa Iscar. Jag borjade 1998
med att vara ansvarig tekniker for roterande verktyg.
Jag reste da pa kunder i hela Sverige och har kort

in en massa verktyg hos kunder frén norr till séder.
Efter det borjade jag jobba tatare med ett par av vara
stoérre kunder dar jag tillsammans med kunderna
utvecklade bearbetningsmetoder som givit en mangd
effektiviseringar. Utan att skryta méaste jag séga att jag
varit med och levererat en hel del kosthadsbesparingar
genom aren.

| min nya roll som produktansvarig fér halbearbetning
ar jag ett stdd till organisationen, forséker vara spindeln
i natet och med min erfarenhet se problem i ett tidigt
stadie.

Vad skulle du saga dovergripande om Iscar’s
utbud av produkter for halbearbetning?

Vi har ett brett utbud som ger stor kundnytta och
férhoppningsvis 6kar kunders konkurrenskraft.
Anvéandarvéanligheten ar ofta ledordet.

Vilka produkter skulle du vilja lyfta lite extra
och varfor?

Da maste jag saga vara lostoppsborrar SUMOCHAM
och LOGIQ3CHAM. Véra léstoppsborrar ar de verktyg
som lyft Iscar till det vi &r idag. Funktionen i verktyget ar
briljant och véaldigt genomtankt, bara montera i skéret
och kora.

Vill &ven passa pa och lyfta vart utbud av solida
hardmetallborrar och da framforallt tva av vara senaste
innovationer inom detta segment - vara nya langa

NEALOGI)
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FOKUS HALB

Produktansvarig Glaes Eriksson pratar
halhearhetning

2021 inférde vi nya tjanster inom teknikorganistionen i och med att vi utsag
produktansvariga for frasning, halbearbetning samt svarvning. | detta nummer har vi bett
var produktansvarige for halbearbetning, Claes Eriksson, att beratta lite mer om sin nya
roll, sin bakgrund och sjélvklart pratar vi en hel del om vara I6stoppsborrar.
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borrar for djuphalsborrning som finns i langderna 30xD,
40xD och 50xD och dessutom véara nya 3-skériga
solida hardmetallborrar SCCD... ACP3N/ACP5N.

Nar det galler de sistndmnda sa har de en suveran
sjélvcentrering som ger en mycket hdg hélprecision. De
klarar ocksa hoga matningar vilket ger hdg produktivitet.




EARBETNING

Tk . i D
Var 2-skariga lostoppsborr SUMOCHAM éar
ju marknadens storsta och bredaste vad
galler utbud. Beratta lite om var historik med
Iostoppsborr och om det stora utbudet.

Redan 1998 lanserades CHAMDRILL, vér forsta
l6stoppsborr. Har gavs mojlighet att anvanda flera
geometrier av borrspetsar i en och samma borrkropp.
Det visade sig nar CHAMDRILL kom till marknaden
att det i manga applikationer gick att halvera

tilverkningskostnaden. Dessutom kunde manga kunder

helt ga ifrdn omslipning av borrar och darmed undvika
de nackdelar som féljer med den processen.

2008 kom s& SUMOCHAM som bygger pa samma
princip som CHAMDRILL med enkla skarbyten utan
stélltider. Skar och skarlage hade utvecklats vilket
resulterade i en stabil och héllbar borrkropp for alla
material. Under aren som foljt efter introduktionen
av SUMOCHAM har utbudet vaxt enormt. Vi har till
exempel numera borrskar anda ner till @4 mm!

2019 var det s& dags for ytterligare en produktfamilj da
LOGIQ3CHAM introducerades. 3 skareggar istallet for
som tidigare 2 vilket ger ytterligare hdgre produktivitet.
Sjalvklart samma enkla system med skéarbyten utan
stalltider.

Beratta lite mer om LOGIQ3CHAM -

1. Vilka ar féordelarna med denna
produktfamilj?
Produktivitetshojningen samt att livslangden pa
skareggen blir 1ang

2. Vad ska man tidnka pa for att anvanda
LOGIQ3CHAM pa basta satt?
Stabil maskin och uppspanning ar det viktigaste.
Skapligt kyltryck underlattar bearbetningen.
Vid montering av ett nytt skar maste man forst
montera med fingrarna for att darefter anvanda
medfdljande nyckel.

Tips & trix - svar pa vanliga fragor och

halbearbetning och forslitning?

e FEtt bra tips vid I6stoppsborring ar att férsdka
minimera kastet i verktyget. Man bor strava efter
kast mindre &n 0.02 mm och undvika sidolasning
av borren. Iscar har bade cylindriska skaft och skaft
av Weldon-typ men vi rekommmenderar framférallt
cylindriska skaft.

e Beroende pa hur forslitningen ser ut pa spetsen
tycker jag man ska forsdka optimera skardata s att
man nar en fasforslitning med jamn férdelning Gver
hela eggen.

Claes Eriksson
produktansvarig
halbearbetning

Member IMC Group



MULTI-MASTER - en multifunktionell mastare

Nér ISCAR lanserade MULTI-MASTER f6r roterande frasverktyg med utbytbara
hardmetallhuvuden i bérjan av 2000-talet blev det bérjan pa en ny era for utvecklingen
av skarverktyg. Verktyg med utbytbara skarhuvuden fanns visserligen pa marknaden
fore ISCAR:s MULTI-MASTER men i och med MULTI-MASTER skedde en férandring i hur

dessa system var konstruerade.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Hardmetall som anvands i skarhuvudena till MULTI-
MASTER ar ett mycket hart och slitstarkt material
men hardmetall har lagre slaghallifasthet jamfort med
exempelvis snabbstal. | en gdngad hardmetalldel
kan det uppsté spanningskoncentrationer i géngan
vilket paverkar verktygets funktion avsevart, sérskilt
under cyklisk belastning. Roterande verktyg med

utbytbara hardmetallhnuvuden anvands ocksé framforallt

i dimensionsomradet 6-25 mm, vilket begrénsar
diametern pa gangan som kan anvandas samt hdjden
pé gangprofilen.

Allt detta gér det problematiskt att anvanda
standardgangor for infastning av ett skarhuvud i en
skaftdel sa en specialformad géanga maste till for

att skarhuvudet ska kunna fastas pa ett tillforlitligt
sétt. Dessa problem innebar att en gdnganslutning
fran borjan var starkt ifrdgasatt. Gangorna i MULTI-
MASTER-serien baseras péa en specialkonstruerad
profil (Bild 1). Seriens framgangar ledde till ett skifte for
hur man ség pa verktyg med utbytbara skarhuvuden.
Efter introduktionen av MULTI-MASTER f6ljde manga
verktygstillverkare efter och utvecklade sina egna
system for roterande verktyg med utbytbara gangade
hardmetallhuvuden.

Utbytbara skarhuvuden har betydande férdelar.

De ar mangsidiga och anvandarvanliga eftersom
huvudena enkelt kan bytas ut samt gér att en mindre
del av verktygen behover vara av hardmetall. Vad &r
hemligheten bakom MULTI-MASTERs framgangar —
vilka funktioner har gjort att produkten blivit s& popular.

Bortsett frdn ovan ndmnda fordelar, som &r sa viktiga

NEALOGI)
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Bild 1 - Den speciella gdngan ger produkterna i MULTI-MASTER-serien
Okad tillférlitlighet och stabilitet.

fér verktyg med utbytbara skarhuvuden, ger MULTI-
MASTER hog repeterbarhet genom utformningen
med kona och ytkontakt mellan skaft och skarhuvud.
Konceptet bygger pa principen med "ingen stélltid”
vid byten av utslitna sk&rhuvuden — det behdvs inga
ytterligare justeringar eller inmétning och huvudet
kan bytas ut utan att verktyget behdver tas bort fran
maskinen.

En annan sak som gér MULTI-MASTER unik i sitt slag
ar det stora utbudet av skarhuvuden som passar for
ett stort antal tillampningar, sésom frasning, haltagning,



Bild 2 - Sammanstalining Multimaster

gravering och kuggtillverkning. MULTI-MASTER finns

for frasning av horn, plan, faser, spér, gangor, haligheter
och fickor, fér hdghastighets- och hégmatningsfrasning,
samt for haltagning, centrering, férsankning, med mera.

Skarhuvudena &r antingen helslipade fran ett solitt
amne eller tillverkade fran forformade @mnen. Pa sa
satt kan man vélja den konstruktionsmetod som passar
bast for varje situation. Tack vare det breda utbudet

av skaft, adaptrar och reduktionsdelar blir det mycket
enklare att hitta den basta verktygskonfigurationen for
en rad olika applikationer inom skarande bearbetning.
Och inte nog med det — produkterna i MULTI-
MASTER-sortimentet passar perfekt att anvanda till
specialanpassade produkter, vilket forenklar méjligheten
till kundanpassning. Allt detta gér att man med

den robusta MULTI-MASTER-serien kan forbattra
produktiviteten och minska produktionskostnaderna.

MULTIMASTER finns idag i 6ver 40 000 kombinationer
fér en mangd varierande applikationer och sortimentet
utvecklas standigt. (Bild 2) Har ar nagra exempel pa de
senast lanserade produkterna.

ISCAR:s nya gangstorlek T21, avsedd for
pinnfrashuvuden med en diameter pa 32 mm, dppnar
upp for ett antal nya tillampningar. Aven om solida

hardmetallpinnfrasar i denna diameter inte ar sarskilt
vanliga eftersom de ar dyra, ar det vissa branscher som
behdver sadana verktyg, till exempel flygindustrin.

Verktyg med utbytbara skarhuvuden ger en mycket
mer kostnadseffektiv I6sning. Viktigt att notera ar

att bland de produkter som ISCAR introducerat

finns det pinnfrashuvuden med 5 skér och variabel
spiralvinkel som utformats speciellt fér bearbetning av
svéarbearbetade titanlegeringar och varmebestéandiga
superlegeringar (ISO S-gruppen). Skarhuvudena har
en hornradie pé 4 respektive 5 mm, vilket anvands vid
tillverkning av flygplanskomponenter.

For flygindustrin utdkades ocksé produktgruppen

med 6-skériga pinnfrasar i diametrarna 8-25 mm fér
titanbearbetning, inklusive svarbearbetade ¥- och néra
X-legeringar. Dessa pinnfrasar ar speciellt anpassade
for trokoidalfrasning. For 6kad vibrationsstabilitet har
skarhuvudena en kombination av variabel spiralvinkel
och tandelning.

En typisk férséankt flygplansskruv kréver en férsankning
pa 100°. Samma vinkel behdvs ofta &ven vid nitning.
MULTI-MASTER har en vélfungerande, ny l6sning for
att gora férséankningar: nyutvecklade huvuden med 2
skar (Bild 3) med en spetsvinkel pa 100° i diametrarna

Bild 3 -Vid tillverkning av flygplanskomponenter anvands ett skarhuvud
for att goéra 100° férséankningar.

Member IMC Group
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Bild 4 - Effektiv borrning av hal pa lutande ytor &r inget problem om man
anvander ett skarhuvud speciellt avsett for borrning av hal med plan botten.

9,525-19,05 mm. Dessa skarhuvuden passar dven bra

till fasfrasning och dubbhélsborrning.

| och med att 5-axliga CNC-maskiner har blivit vanligare

har det gett nya effektiva strategier for frasning av
komplexa 3D-former. Detta har dkat efterfrdgan pa
skarverktyg med en specifik geometri — sa kallade
barrelmills. Dessa skarhuvuden i MULTI-MASTER-
sortimentet anvands for bearbetning av profiler inom
flyg-, medicin- och formverktygsindustrin

De nya skarhuvudena for borrning av hal med plan
botten har utdkat anvandningsomradet vid borrning av
grunda hal i stél, rostfritt stél och gjutjarn (ISO P-, M-
och K-grupperna) samt forbéattrat méjligheten att borra

pa lutande ytor Bild 4). Skarhuvudet har h7-tolerans och

borrdjupet ligger pa upp till 1,2 ganger diametern.

| den senaste uppgraderingen av MULTI-MASTER
sparfrasningshuvud uppnar ISCAR sitt mal om att

skapa anvandarvanliga produkter séarskilt val da det har

en ny typ av infastning: huvudet har ett TORX-grepp
for sédker montering med ISCAR:s fasta nycklar eller
justerbara momentnycklar.

Ytterligare en férdel med MULTI-MASTER é&r att

huvudena fungerar utmarkt till att tillverka specialprofiler.

| produktserien finns flera obelagda hardmetallamnen
med ganga for tillverkning av skréaddarsydda produkter.

NEALOGI)

MACHINING INTELLIGENTLY

Nyligen utbkades sortimentet av tillgangliga &mnen
med skivformade huvuden (Bild 5), som framgangsrikt
anvands till kundanpassade I6sningar for frasning av
spér, gangor, splines och mycket annat.

Exemplen ovan visar inte bara hur ett av de ledande
roterande verktygssystemen med utbytbara
hardmetallhuvuden har vuxit fram och utdkats, utan
aven att utrymmet fortfarande ar stort for ytterligare
utveckling och férbéattring av systemet och vad det
klarar av.

Behoven hos modern tillverkningsindustri ger upphov
till fler nya applikationer vilket 6ppnar upp for nya
tildmpningar som kraver passande verktyg. | ISCAR:s
MULTI-MASTER-serie finns ett brett utbud av
mangsidiga verktyg med utbytbara huvuden redo att
mota de alltmer krdvande behoven fran industrin.

Bild 5 - Ett skivformat &mne é&r idealiskt till kundanpassade 16sningar for
sparfrasning. Amnet har ett TORX-grepp som gor att skarhuvudet kan
monteras med momentnycklar som ger ratt vridmoment.



6/9 Vaxjé GK

7/9  Boras GK

8/9 Linkdpings GK
9/9 Kobpings GK

For mer information, kontakta Catrin
Wiberg pa catrin@iscar.se. Anméalan
gors pa golf@iscar.se. Antalet platser &r
begrénsade sé skicka in din anmalan

ISGAR NEOLOGIQ INVITRTIONAL 2022 -
Kom och spela nagon av vara golftéiviingar

| september ar det aterigen dags for vara golftavliingar ISCAR NEOLOGIQ INVITATIONAL

att avgoras. Denna gang spelar vi pa 4 olika stallen.

redan idag om du vill vara med och spela.

Green inside 4@}
ISCAR:s hallbara férpackningsmaterial

ar barare av féretagets

varumarke. Wellpapp och andra former av
pappersemballage ar miljévénligt, férenligt med
hallbarhetstanken och anvands for att forpacka
ett stort antal av vara produkter.

Verktyg och skér férpackas med polyeten- och
polypropenplast som kan atervinnas. Alla vara

atervinningsbara férpackningar marks med
GREEIN-loggan.

GREEIN-loggan hittar ni ocksa pa vara
kataloger, trycksaker och broschyrer som alla
tillverkas utan skyddslaminering eller med
lamineringseffekter. Ni hittar givetvis ocksa alla
vara kataloger och broschyrer i digital form pa
var web.

Hallbarhet ar viktigt fér Iscar och du kan
lasa mer om hallbarhet pa Iscar under var
hallbarhets-sektion pa iscar.se

i
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HM390 &r vart val for hornfrasning

"HM390 &r inte en av Iscars allra senaste
produktlanseringar men produkten har utvecklats
sténdigt sedan férsta lansering och idag finns ett
mycket stort utbud pinnfrasar, fraskroppar, skér och
sorter som gér att jag kan rekommendera denna

fras till de flesta applikationer och vara séker pa ett
lyckat resultat som kunden ar ndjd med”, sager Soren

"HM390 é&r lattsk&rande och utbudet av geometrier och
sorter gor att frasen kan kéras i stal, rostfritt, gjutjarn
och aluminium” fyller Glenn Aspnes, tekniker pa Iscar
Sverige i. "Jag har fatt kommentarer fran nadgon kund
att detta ar den basta fras de nagonsin kort och det
hoér man inte varje dag”

Glenn Aspnes

B \C0GI0

HMB390 ar en positiv och lattskarande fras som ar
mitt férstaval tack vare

o Att det finns ett heltdckande och flexibelt utbud
av fraskroppar, frén pinnfrasar pa diameter 16 mm upp
till frasar med diameter 160 mm. HM390 finns ockséa
med Flexfit- och Multimaster-koppling vilket gor att

jag alltid kan hitta en fraskropp som passar kundens
applikation.

. Att skéren till HM390 finns i 4 storlekar 07, 10,
15 och 19 mm med flera olika geometrier och sorter
for bland annat stél, rostfritt och aluminium. De tre
skareggarna gor HM390 till en kosthadseffektiv [6sning
fér kunden.

o Att HM390 &r en flexibel och allsidig fras for
hornfrasning som ocksa fungerar bra vid planfrasning,
rampning och cirkuldrinterpolering. Frasen ger 90
grader och det blir inga steg vid bearbetning mot vagg.




TAVLING

1. Har har familjeféretaget CEJUN sin bas?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin vattenflaska, svar 6-10 far varsin kortlek och svar 11-15 far varsin
musmatta. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 220915. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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